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Specyfikacje Techniczne

wykonania i odbioru robét budowlanych remontu mostu na rzece Jerzgnia koto m. Kuligi

- Specyfikacja Techniczna Nr 1 — Remont mostu drewnianego
- Specyfikacja Techniczna Nr 2 — Oczyszczenie i malowanie konstrukciji stalowej

Inwestor:
Biebrzanski Park Narodowy Osowiec twierdza 8 19-110 Gonigdz
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Specyfikacja Techniczna Nr 1
Remont mostu drewnianego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot remontu mostu na rzece Jerzgnia koto m. Kuligi

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wymiang drewnianych elementow ktadki:

- pokfadu gornego i dolnego

- balustrad i bramy dwuskrzydtowej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Most — obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

1.4.2. Obiekt mostowy — most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla pieszych, przepust.

1.4.3. Rozpietos¢ ktadki — dtugos¢ ktadki mierzona w swietle przyczotkow.

1.4.4. Inzynier, Koordynator — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego do podejmowania
decyzji w sprawach dotyczacych realizacji przedmiotu zamowienia.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i zaleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w danych kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz z wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.5.1. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca oznaczy znakami pionowymi teren budowy i zabezpieczy przed wejsciem osob
postronnych. Koszt z tym zwigzany nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene kontraktowa.

1.5.2. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony $srodowiska naturalnego, bedzie unikat uszkodzen i ucigzliwosci dla oséb
i wikasnosci wynikajgcych ze skazenia, hatasu i innych czynnikow powstatych na skutek jego
dziatania.

Materiaty trwale szkodliwe dla otoczenia nie bedg dopuszczalne do uzycia. Wszelkie
materialy uzyte do robo6t bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, w sposéb jednoznaczny
okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania na Srodowisko, wydane przez uprawniong
jednostke.
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1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania przepiséw ochrony przeciwpozarowej oraz
utrzymywania wymaganego sprzetu pozarowego. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w
sposob zgodny z przepisami i niedostepne dla oséb trzecich. Za straty spowodowane
pozarem powstatym jako rezultat prowadzenia robot oraz wywotanym przez personel
Wykonawcy, odpowiada Wykonawca.

1.5.4. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty trwale szkodliwe dla otoczenia nie bedg dopuszczalne do uzycia. Wszelkie
materialy uzyte do robo6t bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, w sposob jednoznaczny
okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania na srodowisko, wydane przez uprawniong
jednostke.

1.5.5. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci
publicznej i prywatnej,

Jezeli w zwigzku z niewtasciwym prowadzeniem robot, zaniedbaniem lub brakiem dziatan ze
strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej,
to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wlasnos¢ w taki sposéb, aby
jej stan byt nie gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

1.5.6. Bezpieczenhstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci zadba, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0os6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze
wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.7. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktoére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami
i bedzie w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie

2. MATERIALY

2.1. Drewno

Do wykonania wszystkich elementéw drewnianych ktadki nalezy uzy¢ drewna
odpowiadajgcego pod wzgledem wad i dopuszczalnych wymiaréw min. jak dla Il klasy
jakosci wg normy PN-92/D-95017, a pod wzgledem wytrzymatosciowym drewno winno
spetnia¢ parametry Klasy K 27 wg normy PN-92/S-10082. Pod wzgledem wad i ich wielkosci
drewno powinno odpowiada¢ klasie wyborowej wg PN-82/D-94021. Uzyte drewno ma by¢é
zaimpregnowane w nasycalniach preparatem oleistym — olej jachtowy.

2.2. Elementy stalowe (tgczniki)

taczniki stanowig gwozdzie, $ruby z nakretkami i podktadkami oraz tapki i klamry stalowe.
Powinny one odpowiadaé nastepujgcym normom:

- gwozdzie budowlane okragte — PN-84/M-81000,
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- 8ruby ze tbem szesciokgtnym i kwadratowym — PN-85/M-82101 i PN-88/M-82121,
- nakretki szesciokatne i kwadratowe — PN-86/M-82144 i PN-88/M-82151,

- podktadki kwadratowe i zwykte — PN-59/M-82010 i PN-79/M-82019,

- klamry, opaski, trzpienie, tapki — PN-88/H-84020
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3. SPRZET

Sprzet stosowany do remontu ktadki ( pilarki reczne, elektryczne i spalinowe, siekiery i inny
drobny sprzet dopasowany do zakresu robét) powinien spetnia¢ wymogi BHP.

4. TRANSPORT

Materiaty i sprzet do wykonania robét mogg byé przewozone dowolnym srodkiem
transportowym sprawnym technicznie o naciskach na os nieprzekraczajgcych wartosci
dopuszczonej dla pojazdéw poruszajgcych sie po drogach publicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Remont nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg (rysunki, fotografie przedmiar
robét) i ST zachowujgc istniejgcg forme architektoniczng ktadki. Podstawowe czynnosci przy
wykonywaniu robot obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- roboty remontowe

- roboty wykohczeniowe

5.2. Roboty przygotowawcze

Do robét przygotowawczych nalezg prace zwigzane z oznakowaniem pionowym terenu
budowy, zabezpieczeniem przed dostepem o0so6b postronnych i przygotowaniem materiatu
drzewnego. Na teren budowy nalezy przywiezé drewno zaimpregnowane wczesniej w
nasycalniach.

5.3. Roboty remontowe
Zasadniczy zakres robot obejmuje:

Przedmiotowy obiekt to most drogowy dwuprzestowy o konstrukcji przesta w postaci
belek stalowych walcowanych Np. 500 z pomostem wykonanym z elementéw drewnianych.
Rozpietos¢é mostu w osiach podpdér wynoszg odpowiednio 9,75 m+9,75 m a dtugosé
catkowita w osi podparcia na przyczotkach wynosi 19,50 m. Szerokos¢ pomostu wynosi 5,94
m. Most posiada chodniki szerokosci 0,77 m zlokalizowane po obu stronach jezdni.
Konstrukcja nosna mostu opiera sie na drewnianych oczepach przyczétkow i oczepie
drewnianego filaréw srodkowego. Pomost mostu stanowi konstrukcja drewniana, na ktorg
sktadaja sie poprzecznice z bali ptazowych o wymiarach 24 x 30 cm oparte bezposrednio na
gornych pétkach dzwigaréw nosnych, podtuznice (poktad dolny) wykonany jest z
krawedziakéw o przekroju 10 cm x 20 cm oraz poktad gérny wykonany z desek o przekroju 6
cm x 15 cm. Po obu stronach pomostu na dylinie gérnej znajduje sie chodnik o szerokosci
0,77 m a na poprzecznicach zamocowane sg stupki poreczy. Szerokos¢ jezdni wynosi 4,40
m , a szerokos¢ pomostu w swietle poreczy wynosi 5,94 m
b) Na dojazdach do obiektu wystepuje droga gminna o nawierzchni z gruntowej o szerokosci
4,5 do 5,2 metra z m. Kuligi do granicy Gminy
3. Charakterystyka podstawowych elementéw do wymiany
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3.1. Roboty rozbiorkowe. W zakres robot rozbiorkowych wchodzi:

a) rozbiorka poktadu goérnego
b) rozbidrka poktadu dolnego
c) rozbiérka chodnika i poreczy .

Nie przewiduje sie odzysku drewna z rozbiérki do ponownego wbudowania .Materiat z
rozbiorki jest wikasnoscig Wykonawcy robét . Materiat z rozbiérki nalezy usungé z placu
budowy - koszty transportu i utylizacji ponosi Wykonawca.

3.2. Roboty montazowe. W zakres prac montazowych wchodzi:

a) wbudowanie w miejscu chodnikéw, poprzecznic wykonanych bali ptazowych wysokosci 16
cm x 30 dlugosci 77 cm uktadanych co 95 cm,

b) wbudowanie pokfadu dolnego wykonanego z krawedziakéw 10 x 20 uktadanych co 2 - 3
cm,

c) wbudowanie poktadu gérnego wykonanego z desek 6 x 15 cm,

d) wbudowanie chodnikéw z: - krawedziakéw 10 x 21 cm uktadanych co poprzecznice -
krawedziakéw 10 x 15 cm uktadanych po diugosci
e) wbudowanie poreczy z - krawedziakéw 15 x 15 cm - stupki i pochwyt poreczy -
krawedziakow 12 x 12 cm - zastrzatéw - krawedziakéw 10 x 5 cm - listwy podporeczowe.

Powierzchnie belek poprzecznych nalezy zabezpieczyé papg asfaltowg izolacyjng przybitg
do poprzecznic za pomocg gwozdzi z podktadkami. Belki poprzeczne nalezy uktada¢ na
dzwigarach stalowych. Poktad dolny ukfada¢ podtuznie do osi mostu przybijajgc gwozdziami
do belek poprzecznych. Poktad gérny przykrecany do poktadu dolnego poprzecznie za
pomocg srub. Balustrady i chodniki nalezy przymocowaé srubami do belek poprzecznych.
Wszystkie prace remontowe nalezy wykonac przy zamknietym ruchu. Na czas roboét
wykonawca we wtasnym zakresie opracuje i uzgodni projekt tymczasowej organizacji ruchu
4. Charakterystyka podstawowych materiatéw Jako materiat do wykonania robét przyjmuje
sie drewno sosnhowe ktére jest zdolne uzyskac klase wytrzymatosci K 33. Drewno minimum ||
klasy (nieliczne i niewielkie seki do srednicy 6 mm , nieznaczne réznice barwy, stoje lekko
zakrzywione, pofalowane). Wilgotno$¢ drewna stosowanego do konstrukcji znajdujacych sie
na wolnym powietrzu nie powinna przekracza¢ 23% . Wszystkie elementy drewniane nowe ,
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przez impregnacje odpowiednimi srodkami do
impregnacji drewna metodg prozniowo - ci$nieniowg solnymi srodkami ekologicznymi.
Wyjatek stanowig pochwyty. Elementy poreczy, zwtaszcza pochwyty powinny by¢
heblowane. Elementy drewniane nalezy tgczy¢ srubami M 10 i M 12 o odpowiedniej dtugosci,
klamrami ciesielskimi oraz gwozdziami. Wszystkie materiaty zastosowane podczas remontu
mostu muszg posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci z PN lub aprobate techniczng. 6.
Rodzaj i ilos¢ robot Rodzaj i ilos¢ robot zaprojektowanych do wykonania przedmiotu
zamowienia zostaty podane w tabeli przedmiaru robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci wbudowanych materiatow.
Przed przystgpieniem do robét powinien uzyska¢é wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania ( certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikacje zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew.
badanie materiatdw wykonane przez dostawcow itp.) Po zakohczeniu robét nalezy sprawdzic
wizualnie sposob i gestos¢ mocowania poszczegolnych elementow oraz wyglad zewnetrzny
catosci remontowanej ktadki.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest cato$¢ robot okreslona w dokumentacji projektowej i ST.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, jezeli ocena i
przediozone przez wykonawce dokumenty, o ktérych mowa w pkt. 6, daty wyniki pozytywne.
Potwierdzeniem odbioru wykonanych robét jest protokét odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa za cato$¢ robét skalkulowana przez Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Wodnej z 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie ( Dz. U. z 2000 r. Nr 63, poz.735 z pézniejszymi zmianami)

- Norma PN-92/S-10082 Obiekty mostowe, projektowanie, konstrukcje drewniane

- Norma PN-93/S-10080 Obiekty mostowe, wymagania i badania, konstrukcje drewniane
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Specyfikacja Techniczna Nr 2
Oczyszczenie i malowanie konstrukcji stalowej

I. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot remontu mostu na rzece Jerzgnia koto m. Kuligi

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z:
- oczyszczenie (strumieniowo-scierne) konstrukcji stalowej

- zabezpieczenie powierzchni farbami gruntujgcymi

- zabezpieczenie powierzchni farbami nawierzchniowymi

1.4. Okreslenia podstawowe

Farba do gruntowania - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnosci zapobiegania
korozji metali i wykazuje duzg przyczepnos¢ do chronionej powierzchni dzieki zawartosci w powtoce
odpowiednich skfadnikéw.

Farba nawierzchniowa - farba tworzgca powioke kryjacg spetniajgcg przede wszystkim funkcje
ochronng (jedno- lub dwuwarstwowa).

Punkt rosy - temperatura w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykroplenie
sie wody zawartej w powietrzu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z ST i
uzgodnieniami z Inzynierem

2. MATERIALY

Do renowacji catkowitej powilok malarskich nalezy zastosowaé system powtokowy R2b -
epoksydowo-polisiloksanowy (EP/PS) wg tabl. 3.2. “Zalecen do wykonywania i odbioru
antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” - wyd. IBDiM
2006r.

Zastosowany zestaw malarski musi posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy
Drog i Mostow oraz atest producenta .

Doboru zestawu malarskiego dokona Wykonawca i uzgodni z Inzynierem.

3. SPRZET
Roboty mogg by¢é wykonywane recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Materiaty i sprzet i sprzet do wykonania rob6t mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami
transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoine warunki wykonania robét
Wykonawca obowigzany jest na biezgco sprawdzac:
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- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania roboét

- wilgotnos¢ i temperature podtoza

- grubo$¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

- dlugos¢ przerw pomiedzy ukfadaniem poszczegoélnych warstw

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozebranie rusztowan, pomostéw roboczych oraz innych
urzadzeh pomocniczych i zabezpieczajgcych, niezbednych do prowadzenia prac nalezy do
Wykonawcy.

5.2. Przygotowanie powierzchni

Przed malowaniem w pierwszej kolejno$ci powinny byé usuniete réznorodne wady powierzchni
niedajgce sie usungé w procesie obrébki strumieniowo-sciernej. Sg to takie wady jak: wady tgcz
spawanych, ostre krawedzie, kratery i wgniecenia powierzchni, zawalcowania, obce wtrgcenia itp.
Dopuszczalne wady wediug PN-ISO 8501-3. Kolejnym zabiegiem jest mycie powierzchni w celu jej
odtluszczenia i usuniecia zanieczyszczeh jonowych. Zasadnicze czynnosci technologiczne zwigzane z
usuwaniem rdzy, zgorzelin i starych powiok malarskich powinny by¢é wykonane metodg obrobki
strumieniowo-$ciernej do zgdanego stopnia przygotowania powierzchni (Sa2-Sa2,5) zgodnie z PN-
ISO 8501-1;

Ostatnig czynnos$cig wymagang przed malowaniem jest staranne odpylenie.

Jesdli malowanie gruntem nie zostanie rozpoczete zaraz po przygotowaniu powierzchni i pojawi sie
rdza nalotowa nalezy ponownie oczysci¢ powierzchnie.

5.3. Wykonanie pokrycia malarskiego

5.3.1.Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej hanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, takze temperatura i
wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom okreslonym w kartach technicznych
poszczegodlnych produktéw. Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgty, silnym
wietrze, duzym nastonecznieniu i w czasie wystepowania rosy - temperatura powinna by¢ wyzsza o co
najmniej 3 C od temperatury punktu rosy. Nalezy przestrzega¢ warunku by swieza powtoka malarska
nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu.

5.3.2. Przygotowanie materiatbw malarskich

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
uzycia. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych przewidzianych w
zestawie wymagan dla danego materiatu i wedlug metod przewidzianych w odpowiednich normach.
Kazdy material powlokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej.

5.3.3. Wykonanie powtok malarskich

Malowanie powierzchni konstrukcji stalowej nalezy wykona¢ farbami gruntujgcymi i nawierzchniowymi.
Grubosc¢ poszczegdinych powtok malarskich i sposéb ich nanoszenia okreslajg Aprobaty Techniczne
IBDiM. Catkowita grubos¢ suchych powtok dla systemu R2b powinna wynosi¢ 240-320 um
Poszczegdlne warstwy powtoki antykorozyjnej powinny mie¢ zréznicowane barwy, a barwa ostatniej
warstwy powinna by¢ ustalona przez Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot powinna byé prowadzona zgodnie z zasadami podanymi w ,Zaleceniach do
wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczer konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych" wyd. przez IBDiIM Warszawa 2006 .

6.1. Sprawdzenie jakosci materiatléw malarskich

Ocene jakosci materiatdw do malowania przeprowadza sie na podstawie atestéw producenta lub
wynikéw badan laboratoryjnych. Badanie materiatbw w trakcie wykonywania robdét nalezy do
Wykonawcy.

6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania
Jako$¢ przygotowania powierzchni konstrukcji stalowej powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-ISO 8501-1.
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6.3. Kontrola nakladania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu,
techniki nakfadania materialu malarskiego, przestrzegania zalecen dotyczacych warunkoéw
pogodowych i zabezpieczenia Swiezo wykonanych powtok oraz czasu schniecia.

6.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

6.4.1.0cena starannosci wykonania powiok

Ocene wygladu powtok po malowaniu przeprowadza sie wizualnie na kompletnym wymalowaniu
petinym zestawem malarskim dokonujgc ogledzin powtoki okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 - 1.0
m.

W ocenie starannosci wykonania nalezy zwréci¢ uwage na obecnos$¢ i nasilenie nastepujacych wad :
zanieczyszczenia mechaniczne, zacieki, ukiucia igta, kratery, zmarszczenia, spekania, skorka
pomaranczowa.

Ustalono 4 klasy jakosci powlok malarskich. Dopuszczalne w kazdej klasie wady powiok,
nieobnizajgce ich waloréw eksploatacyjnych podane sg w tablicy 10.6 ,Zalecen IBDiM - 2006r".

Za wady niedopuszczalne uznaje sie: grube zacieki w formie firanek z wystepujgcymi na nich
specherzeniami powloki, grube zacieki konczace sie kroplami farby, skérka pomaranczowa i kratery
wynikajgce z podnoszenia sie pokrycia, kratery przebijajgce powtoke do podtoza, duze specherzenia
powtoki nawierzchniowej, bardzo duze specherzenia catego systemu, zmarszczenia, spekania
wgtebne, spekania deseniowe catego systemu. Badania wykonuje sie na suchych powtokach.

6.4.2. Pomiar grubosci powiok

Pomiar grubosci powtok mozna wykona¢ miernikiem elektromagnetycznym z czujnikiem integralnym
lub na przewodzie. Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymag, aby
90% wynikow pomiaréow wykazywato warto$¢ nie nizszg od wartosci nominalnej, a 10% pomiaréw
moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest
srednia arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchni kofa o $rednicy 10 cm

6.4.3. Badanie przyczepnosci powiok

Do oceny przyczepnosci powlok nalezy bra¢ pod uwage jedng z metod nacieciowych (siatka nacie¢
wg PN-EN ISO 2409 lub naciecie krzyzowe wg ASTM D 3359) i metode odrywowg wg. PN-EN I1SO
4624. Po dokonaniu pomiaru nalezy uzupetni¢ zniszczong powtoke malarskg tym samym systemem
malarskim, ktéry stosowano uprzednio przy malowaniu. Liczbe punktéw pomiarowych okreé$la tablica
10.9. ,Zalecen IBDiM — 2006r.”

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest kompletnie pomalowana konstrukcja stalowa.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje Inzynier na podstawie wynikow badan, oceny jakosci materiatéw i wykonane;j
powtoki malarskiej, po stwierdzeniu zgodnosci wykonania robdét z dokumentacjg projektowg i
Specyfikacjg Techniczna.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za cato$¢ wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego wg ceny ryczattowej, ktéra obejmuje:
* zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkgiji

* czyszczenie powierzchni

* wykonanie powtok malarskich

* zapewnienie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy

* uporzagdkowanie miejsca robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-ISO 8501-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.
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- PN-ISO 8501-3: 2004. Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czgs¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, ostrych
krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni.

- PN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej. Czes¢ 2. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej. Sposob postepowania z uzyciem wzorca.

- PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

- PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania ( metoda z tasmg samoprzylepng).

- PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie poditozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

- PN-EN ISO 2808 :2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powioki.
- PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.
PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

- ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczepnosci powtoki do podioza metodg tasmy (metoda krzyza
Andrzeja)

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-scierna.

- PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1:0gdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN 1SO 11126-1:2001 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych $cierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo-Sciernej. Czeé¢ 1:0gdlne wprowadzenie i klasyfikacja.



